5 Консервация

Таблица 5

	Дата
	Наименование работы
	Срок действия, 

годы
	Должность, фамилия и подпись

	
	
	
	


6 Гарантии изготовителя

6.1 Изготовитель гарантирует  соответствие ротаметра требованиям технических условий ЛГФИ.407143.005 ТУ и ГОСТ 13045-81 (без учета изм.
№1 и №2) при соблюдении потребителем условий эксплуатации, транспортирования и хранения, установленных  эксплуатационными документами.

6.2 Срок гарантии устанавливается 18 месяцев со дня установки ротаметра, но не более 36 месяцев со дня отгрузки его с предприятия-изготовителя.

Гарантийный срок хранения 3 года со дня изготовления.

6.3 Изготовитель не несет гарантийных обязательств в случае выхода изделия из строя, если:

·  изделие имеет внешние повреждения;

·  не предъявлена этикетка на изделие;

·  отсутствует на этикетке знак предприятия-изготовителя защитный;

·  изделие использовалось с нарушением требований руководства по эксплуатации;

·  изделие подвергалось непредусмотренной руководством по эксплуатации разборке или любым вмешательствам в конструкцию изделия.

6.4 В случае выявления неисправности в период гарантийного срока, а также обнаружения некомплектности (при распаковке прибора) потребитель должен предъявить рекламацию по адресу:
Россия, 607220, Нижегородская обл., г.Арзамас, ул.50 лет ВЛКСМ, д.8а
ОАО "Арзамасский приборостроительный завод"

Тел.: маркетинг (831-47)   7-94-65

          сбыт          (831-47)  7-92-06

          ЭРО           (831-47) 7-92-13

Факс: (831-47) 4-46-68,  4-12-26

www.oaoapz.com E-mail: apz@оаоарz.сom  
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РОТАМЕТР 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ   

Этикетка

ЛГФИ.407143.005 ЭТ

[image: image1.png]



Ротаметр пневматический 

____________________________________

                                  тип                        обозначение

ГОСТ 13045-81       (без учета изм. №.1, 2)

На изделие № _________________

                           заводской номер

1 Свидетельство о приемке

Изделие изготовлено в соответствии с действующей технической документацией и признано годным для эксплуатации.

М.П. __________________                   ___________________________  

        личная подпись лица
                                    расшифровка подписи   

     ответственного за приемку
         _________________   

             год, месяц ,число  

Калибровку произвел

М.П. _________________                     ___________________________  

           личная подпись
                                    расшифровка подписи   

         ________________   

           год, месяц, число  

2 Основные технические данные и сведения о применяемых 
   в изделии цветных металлах

2.1 Верхний предел измерения по воде, м3ч          _______________.

2.2 Условный проход, мм


                                          _______________  

2.3 Рабочее давление, кПа (кгс/см2)                        _______________ 

2.4 Давление обогревающего пара, МПа (кгс/см2) 

(для ротаметра РПО)

                                                      
до 1,7 (17)

2.5 Температура обогревающего пара,  (С 

(для ротаметра РПО)                                                      
до 200

2.6 Температура рабочей среды, (С
                       ________________

2.7 Температура окружающей среды, (С                ________________

2.8 Питание осуществляется сжатым воздухом 

давлением, кПа (кгс/см2)                                              140(14 (1,4(0,14).

2.9 Основная допускаемая погрешность по 

шкале местных показаний и пневмосигналу, ( %        ________________

2.10 Пределы изменения выходного

пневмосигнала, кПа (кгс/см2)                                       от 20до100(от0,2до1)
Остальные технические данные приведены в руководстве по эксплуатации  (РЭ).

2.11 Значения хода поплавка на крайних точках рабочей части  шкалы.

Таблица 1

	Деление шкалы, %
	0
	20
	100

	Выходной пневмосигнал, кПа
	
	
	

	Ход поплавка, мм
	
	
	


2.12 Дополнительная погрешность ротаметров, вызванная изменением геометрических размеров ротаметрической пары при изменении температуры измеряемой среды до предельных значений (п.2.5), не  должна превышать (0,5 предела допускаемой основной погрешности на каждые 10 (С изменения температуры.

2.13 Градуировка ротаметра индивидуальная. Расход по воде с нормированной погрешностью  определяется по таблице методом линейной интерполяции.

2.14 При измерении расхода жидкости, имеющей отличные от воды значения вязкости и плотности, необходимо провести пересчет расхода с воды на данную измеряемую жидкость согласно МИ 1420  или расчету 4Е2.833.706 РР. 

2.15 Пересчет градуировочных характеристик с воды на измеряемую жидкость проводится на месте эксплуатации. 

Таблица 2 – Расход по воде

	Отметка шкалы
	0
	20
	40
	60
	80
	100

	Расход воды, м3/ч
	
	
	
	
	
	

	Критерий Пз
	
	
	
	
	
	

	Отметка шкалы
	0
	20
	40
	60
	80
	100

	Пневмосигнал,

кПа(кгс/см2)
	20

(0,2)
	36

(0,36)
	52

(0,52)
	68

(0,68)
	84

(0,84)
	100

(1,0)

	Расход воды, м3/ч
	
	
	
	
	
	

	Критерий Пз
	
	
	
	
	
	


Плотность воды 

(1   __________________ кг/м3
Вязкость воды

(1 _______________ м2/с 

Объем поплавка 

V __________________ м3 

Средняя плотность  материала поплавка

( __________________ кг/м3.
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Таблица 3 –Расход измеряемой жидкости

	Отметка шкалы
	0
	20
	40
	60
	80
	100

	Критерий Пз
	
	
	
	
	
	

	Расход, м3/ч
	
	
	
	
	
	

	Пневмосигнал, 

кПа (кгс/см2)
	20

(0,2)
	36

(0,36)
	52

(0,52)
	68

(0,68)
	84

(0,84)
	100

(1,0)

	Критерий Пз
	
	
	
	
	
	

	Расход жидкости, м3/ч
	
	
	
	
	
	


Плотность(2   __________________ кг/м3        
Вязкость (2 _______________ м2/с 

2.16 Сведения о содержании цветных металлов

Алюминий –  2,280 кг (РП-1)

                    - 1,1 кг  (РП-II…IV)

Медь           - 1,367 кг   (Пневмоголовка)

3 Комплектность

Таблица 4
	Наименование
	Обозначение
	Кол-во
	Примечание

	Ротаметр
	________________

обозначение
	1
	По спецификации заказа

	Руководство по эксплуатации
	ЛГФИ.407143.005РЭ
	1
	При поставке в один адрес прилагается 1 экз. на 5 приборов

	Этикетка
	ЛГФИ.407143.005ЭТ
	1
	

	Пересчет градуировочных характеристик ротаметров с воды на измеряемую жидкость. Расчет
	4Е2.833.706 РР
	1
	Поставляется по  заявке потребителя

	Таблица коэффициентов сопротивления поплавка Сх для ротаметра 

_____________________ 

обозначение ротаметра 

№ __________________

           заводской номер
	4Е0.052.000ТБ

	1
	


4 Свидетельство об упаковывании
Ротаметр  ___________________   №  __________________________  

                          обозначение
                           заводской номер   

упакован ОАО “АПЗ” согласно требованиям, предусмотренным в действующей технической документации. 

_________________   _________________    _____________________  

       должность
                личная подпись           расшифровка подписи

__________________

  год, месяц, число 
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